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FIG. 1.1 

FIG. 4.1 

 
RÉPARATION DES PROFILS DE SOL ET MONTAGE DU JOINT DE SOL 

 
Étape 1: Placez les profils de sol côte à côte sur des tréteaux, fig. 1.1. et soudez tous les embouts en 
aluminium, fig. 1.2 (vous pouvez également riveter les embouts avec des rivets en acier, voir le chapitre 
« montage des embouts »).  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
Étape 2: Ce n'est que lorsque vous montez les profilés dans la remorque en les glissant horizontalement 
par l'arrière que nous vous recommandons d'arrondir les bords avant du profilé, fig. 2. Si vous montez 
les profilés verticalement par le haut, vous pouvez sauter cette étape. 
 
 
 
 
 
Seules les parties rouges 
doivent être arrondies 
 
 
Étape 3: Percez les trous dans les profilés de sol conformément au chapitre « Percez les trous dans les 
profilés de sol ».  
 
Étape 4: Placez les profilés de sol verticalement et latéralement - avec les rainures positionnées vers le 
haut - sur les tréteaux, fig 4.1, et vérifiez que les rainures sont propres. Vérifiez ensuite la position du 
joint, fig. 4.2, et assurez-vous qu'il est dans le bon sens ! Ensuite, faites une poignée (fig. 4.3) dans le 
joint en faisant une simple entaille dans le T arrière du joint. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

FIG. 2 

FIG. 1.2 

FIG. 4.2 

FIG. 4.3 
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Étape 5: Tirez ensuite le joint vers les embouts (fig. 5.1). Fixez le joint à l'extrémité du profilé contre 
l'embout à l'aide d'une cloueuse ou d'un rivet (2 pièces, fig. 5.2). Coupez ensuite la poignée (fig 5.3). 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Attention!  
Il peut être utile de tirer d'abord tous les joints des profilés de sol avant de les fixer.  
Ensuite, vous pourrez les fixer en une seule fois. 
 
 
 
 
 
 
Étape 6: Tirer le joint jusqu'à la bonne tension, fig. 6.1, en l'étirant, puis pousser le joint vers le bas pour 
le bloquer, puis fixer le joint avec une cloueuse ou un rivet (2 pièces). Voir figure 6.2. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Important remark! 

Low friction seal = min. 500 mm [20”] à max 800 mm [32”] ou 5 à 8 Kg [11 à 17.6 lbs].  
Normal seal = min. 600 mm [24”] à max 1000 mm [40”] ou 6 à 10 Kg [13 à 22 lbs].  

 
 
Étape 7: Couper le joint et les profilés sont prêts à être montés! 
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